Hana CHMELICKOVA

A1

- G = W N Ui * = Sklo — transparentni pro vinovou délku 1064nm
LASEREM INDUKOVANE N P h P o

w - . oznost nepfimého — indukovaného znaceni
ZNACENI SKLA

skla pomoci ohfevu kovové podlozky laserem
= \lytvoreni prasklin, eventualné pfilnuti
nataveného kovového materialu na spodni

strané sklenéné desticky (1 mm az 3 mm)

= ReSerse opracovani skla riznymi druhy laser(
(vinova délka a délka pulsu) a rznymi
technologiemi (fezani, vrtani, indukované lomy,
popisovani, 3D vnitfni struktury)

= Experiment —optimalizace parametru
indukovaného znaceni skla na pulsnim Nd:YAG
laseru v laboratofi SLO

Laserovy
svazek

Transparentni
substrat

\

Plasma—" 10 Podlozka

= Vyhodnoceni vlivu pracovnich parametr( na
rozmeéry a kvalitu stop

= Zpracovani dat formou tabulek, graf(i a obrazové
dokumentace



Skupina laserovych a optickych technologii

Dokumentace vysledku:

= mikroskopie povrchi skla a kovu (digitalni mikroskop
KEYENCE VHX -7100 — Mgr. V. Jilek, Mgr. L. Vaclavek)

=  meérenireliéfu povrchu svaru kontaktnim
profilometrem TALYSURF 2 (Taylor Hobson — Mgr. M.
Havelkova)

= Energiove disperzni spektroskopie (EDS) ve

spolupraci s KEF
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Map data 2268
MAG: 125x HV: 30kV WD: 19,5mm
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Dalsi témata:

= QOptimalizace laserového fezani nezeleznych slitin s vysokou hodnotou odrazivosti pro A= 1 064 nm (bronz,
mosaz, hlinik)
= QOptimalizace laserového vrtani tvrdych keramickych a dalSich nekovovych materiald

= QOptimalizace laserového svarovani leteckych slitin
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